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	 Refrigerante G-12

Max Life 42%




	Descripción


Protector de los circuitos de refrigeración de vehículos industriales y grandes motores. Contiene paquete inhibidor de la corrosión compuesto de ácidos carboxílicos de última generación que garantizan la adecuada refrigeración y protección anticongelante en temperaturas extremas. Retrasa el punto de ebullición y protege contra la corrosión a todos los metales y gomas del circuito.

	Características químicas


	
	Aspecto ( sin teñir )
	Líquido transparente
	

	
	Concentración P/P
	42%
	

	
	Punto congelación º C
	-35
	

	
	Temp. Protec. Cong. º C
	-37
	

	
	pH
	8
	


	Normas Generales


UNE 23-361-88 / UNE 26-393 / UNE 26-396 / SAE J 814 / SAE J 1034 / MIL A 46153 B / AFNOR NFR 15-601 / INTA 157413 / ASTM D-4985-94 / ASTM D-3306-94 / ASTM D-1177-65 / FEDERAL STANDARD 0-A-548D / BRITISH STANDARD 6580 / JDM H-5 / JIS K 2234 / BS6580

	Normas Específicas


VW TL-774 – CATERPILLAR EC-1 – GENERAL MOTORS GM6277M – MAN 324 – LEYLAND TRUCKS 014GS17004 – CHRYSLER MS 9176 – MERCEDES BENZ DBL 7700.300 – RENAULT 41-01-001 – PSA B71-5110 – VOLVO TRUCK 1286083/002.

Valores típicos de las fabricaciones normales que pueden variar ligeramente según las tolerancias de fabricación. No constituyen especificación. Esta edición sustituye a las precedentes. Edición 06 Fecha 01/02/2008. 

